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Les élévateurs lig, 206
s’emploient dans tous les cas
ou il s’agit de réunie le bon
marché et la simplicité d Ia
facilité de manozuvre,

L’ élévateur esl Liés rare-
menl exposé i des ecauses
d’arrét n'ayant ancune parlie
mobile . ;

RICHARDSON Freres

| MARSEILLE

SUCCESSEURS

Rue Sainte

ELEVATEURS OU POMPES A JET DE VAPEUR

pour élever des liquides au moyen de la vapeur

Fig. 26

Lappaveil convient particulicrement pour élever les caux impures, limoneuses ou troubles, telles que rincures
eaux des losses & Lan, lait de chaux amoniacale, acides, lessives ele,

Lélévatlenr, s'exéeute en bronze, en fonte ou en plomb durei et sur onze

BARCELONE
Ronda San-Pablo
10, Calle-Rosal

45,

Il sapplique avanlageuse-

ment au remplissage des
réservoirs d’eau, des tenders
de locomoltives el des grues

hydrauliques,

Dans la pluparl des cas
il est préférable aus pompes
A piston

orandenrs différentes,

2

3
. L
d O

ou 4 métres,

Elle peuf étre de 20° &
non aspirants.

3]
Numéros des élévateurs. ‘i 1 2 3 b 3 (i 7 8 l 9 10 11
Rendement par minule pour & atii. de pression  del
vapeur el 1) métres d'élévation . . . .. . . 10 17 25 A0 1 06) 165 25() 400 60O 800 1200 | litres.
Diaméire intérieur .. Rt PR o S | 15 20 25 25 45 35 H |40 ol 5 63 | mm.
| |

du tuyau \  pourleau. 20 25 35 40 i a0 l il 055 80 90 100 »
Diameétre des brides. A5k ,l|NlJ-"rl1 100 110 130 |4 160 160 180), 200 21H 250 »
Prix de I'élévateur , en fonte avee luyeres bronze. 18 23 28 | '35 40 50 60 75 95 | 120 | 180 | Fres.
fig. 20 sans contre=- \ tout en hronze. 25 | 40 50 65 80'| 105 | 120 | 450 | 180 | — -
brides ni boulons / en pomb durci. 30 45 55 70| -85 | 14410 | 125 | 155 | 190 | — — «

Les élévaleurs ajustés aux conditions ci-dessus sonl disponibles en toul temps dans nos magasins,
élee employés avee ou sans aspiration el dans le premier cas jusqu’a 5 métres sans que le rendement diminue.,
Pour les hantears d’aspiration de 7 métres les rendements indigqués ci-dessus diminuent de 25 /.

Ces appareils fonctionnent encore & 2 ou 3 atmosphéres, mais alors la hanlenr d’aspiration doit étre réduite
En général le rendement angmente en raison de la pression, Mais on peul aussi pousser la,
hauteur de refoulement au double de la pression de vapear motrice, quand on consent & sacrifier effet utile. Dans
ce cas-ci les élévateurs doivent étre construils spécialement et fonctionner sans aspiration.

La températures des liquides a élever décroil en raison inverse de la hauleur d’aspiration,

25° (. pour une aspiration de 7 métres et de 60° (, el plus pour les élévateurs

La consommation de vapeur el 'augmenlation de lempérature qui en résulte croissent avee la hauteur lotale
ng_\d’r-':lr'r\’:liion, aspiration el refounlement compris,
0.

[ls peuvent

AT

Imp. A. MANIGLIER; 5, rue Beauvan
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| pourvue d’un filet & gauche ; la lermeture

L;)ﬂ%» du »  avec » | 24,—- : 25:‘“‘ 7 HQ—

CHARLES RICHARD

RICHARDSON Freres

283 & D7 45, Ronda San~Pablo
Rue Sainte ; 101, Calle~-Rosal

DETENTEUR DE PRESSION

Combiné avec-valve darret clapet a double siege

Le détenteur de pression représenté par la figure ci-contre se distingue en premiére ligne des antres
détenteurs par la disposition spéciale de son volant qui permet d’établir la pression de sortie voulue et en méme
temps d’arréler totalement le passage de la vapeur, %

La douille creuse portant le volant est cela que consiste la simplicité de Pappareil,
puisqu’il n’y a aucun réglage a faire ni par
totale se produit done quand on lourne & poids, ressort ou aulre pidce ; on ouvre
droite. En tournant en sens inverse on simplement la, soupape jusqu’au moment ot
descend la douille ereuse qui, appuyant sur le manomélre indique la pression de sortie
le ressort fait descendre le piston portant voulue.
le clapet & double sitge et produit ainsi Tous les organes sonl facilement acces-
louverture. Au commencement le ressort sibles ; on a qu’a déboulonner le couvercle

n’a qu'une faible tension, mais plus on du fond et a enlever les deux écrons sur

tourne & gauche plus la douille creuse la tige pour pouvoir sortir tout le mécanisme

appuie sur le ressort, la lension devient en cas de nellovage, rodage, efc.
plus forte Torifice se dégage d’avantage et Lappareil est construit tout en

la !'il'l'ﬁsiull de sortie augmenle, Chaque bronze, (saul le couvercle du fond et le

degré d'ouverture de la valve volant qui sont en fonte), Un téton permet

a un degré de

correspond donc Papplication d’un “manomélre avec son

tension donné au ressort. (esl en siphon.

Dimensions et Prix de la Fig. 7

| | \
Orlitée’ v oailagil ae 1 4o 1 60 | 605 70| 80" | 60 | 100" | mim
Diwmétre des brides, . . 116 120 .‘ 140 ‘ 160 ; 175 | 185 ‘ 200 i 215 : 230 »
Longueur lolale. . . .| 135 | 150 | 180 | 200 | 220" | 240 ‘ 260 ‘ 280 | SO0 | »

Prlxclu l]l‘lf‘fl[t‘l]l en bronze |

| I }
sans manométre nisiphon | 105,--1125,-- | 160,-- ‘ 200.~- ! 250,-- ’300 - r 350‘ | 400, --

1 ——

IR APSHE T : __;_f»-\

A. Maniglier, 5, r. Beauvau, Marseille.
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23 & 27 oyt i S 45, Ronda San-Pablo
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GRAISSEUR MECANIQUE A CYLlNDRE ROTATIF

PISTON A COURSE REGLABLE

Fig, 36 :
quelle densité ou consistance ; usure
des organes Lravaillant dans huile est
pour ainsi dire nulle.

Lappareil représenté par -la figure
ci-dessus offre vis-a-vis d’autres grais-
seurs mécaniques des avantages sérieux.
Sa construction est d’une trés grande sim-
plicité, tous ses organes, & I'exception de
la roue & rochetet du levier, se trouvent
a l'intérieur el travaillent dans la matiére
lubriliante.

Nous conslruisons ce graisseur en
plusieurs grandeuts, conlenant 200,500 ¢r
on un litre. Le vase est gradué, ce qui
permet de constaler la consommaltion en
huile & Papparveil convienl pour machines

Le débit se régle d’abord pav la course
donnée au levier actionnant la roue a
rochel, ensuite par la position donnée au
Liquet et détermainant Ja course du piston.
(e double disposilil’ permet de régler le
débit d'une facon exacte el d'obtenir
ainsi la plus grande économie possible,

Le véservoir d’huile n’étanl pas sous
pression e remplissage peul se faire

‘ R pendant la macche,
de loules grandenrs, travaille également:

bien & basse el a haute pu-ssumrl permel
I'emploi de tout lubrifiant de n’importe

Le graissage estinterrompu des que
la machine s’arréle.

BT

Prix de la Fig. 36. Graisseur mécanique

Modéle ordinaive cor ps fonte, garnitures bronze, contenance 500 grammes ou 1 litre (Ltpvl de retenue

indépendant’compris: . . xR Do R AT GOLe el e
En bronze contenance 200 grammes, 25 A (R R e e e e B R S e L B ey
| » » » 500 » ou 1 Iltn' e g ) ST A Rt .-100,— »
Corps fonte garnitures hronze vase cylindrique non gradué avee L.u'de en cuivre, contenance ,1()0 gr.,  90,—. »
Le méme en bronze contenance 1 litre . ., . At BINER  R A P s SOl - 10 R oRR s
Plns value pour commande par corde et vis sans [:n pour machines a gr mtlt‘ ViEBRSER AL et o 2B Y
» » B SRDmDIEE COU B RPA An Cl nl chalie  ee T S R e e 25— »

N[,  Les graisseurs du modéle ordinaire calatogués a 75 Franes pdrtent un volant pour --musmre a la main a la mise en marche
de la machine, pour ceux corps fonte vase cylindrique dgalement,

GODET GRAISSEUR A MECHE

Diamétre extdrienr du vase...| 15 | 20 ‘ 25 30 1 Bo A0 L ekl 50 1 60 | 65 m/m

s de T douille, .., 11 13 l 13 17 ] 17 17 | 7 o [ G2y s 2 | »
Languen¥ =t aoait s NG AR 144 15 | 17 ! 19 | 211 22 { 23 | 25 | 95 »
G Seteni | Rl ety D] ol IR SRR
PAXS o ten e IS hoy il t .25 2,75 ‘ 3.25,.8,75 5| 4.50|5,25|6.50 } 9,— |Francs la piéce

e

A. Maniglier, 5, r. Beauvau, Marseille.
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CHARLES RICHARD

RICHARDSON Freres

MARSEILLE SUCCESSEURS SALG NG
23 & 27. : 45, Ronda San-Pablo
RuesSainte . ’ 101, Calle Rosal

GRAISSEUR AUTOMATIQUE PAR CONDENSATION

a débit visible, et réglable, avec ou sans niveau d’huile

Fig. 81
F

Le graisseur aulomatique representé par la fig, 81 se distingue par sa
forme ramassée, son. fonclionnemenl régulier sous ftoules les pressions el son
prix. maodére,

Remplissage. Fermer' A, et B, ouveir P pour purger 'eau’ condensée ;
dévisser I remplir d’huile et revisser I,

Mise en marche. Ouvrir enliérement A el régler ensuite la fréquence des
goultes par la pomme de réglage R.

Fonctionnement. Le [onctionnement du graisseur ci-contre est extrémement
simple; la vapeur se condensanl dans le vase fail surnager huile qui se déverse
par la tuyére du comple-goutles el lobrifie la vapeur. Le graisseur se place. de

préférence sur le tuyau d’atrivée de vapeur peu avant de la valve de mise en route,

Prix des graisseurs tout en bronze poli

Contenance en litres... .. | '/ | Wi s S 197 2|, Iutres
Convenant pour machinede | 6 | 15 915 i 30 150 200 | chevaux
Hautewr totale,......... 2R s 26R 285 325 — - m/m
Dinmétre du vase, . ..... ‘ 551 st 70 82 100 = — i

i 23 — — )

) de la douille . . :} 17 } 23 2

— |
Prix avec niveau d’huile |
n'lsaNns » )] i

57,50 |66,— |90, 125, |145,--|165,--| Francs
47,50 55,— | 77,50 [110,--|130,--|150,~

CONETEUR ‘IE  POCERE

Sans niise & zéro pour mouvements & droite ou & gauche
avee rones diflérentielles .
marquant 10,000 lours, . 15,— Fres,
avee roue simple marquant 100 » . . 10,—

Lorsque ces compteurs doivent compler des mouvements 4 ganche il faul

en faire mention dans la commande,

f\\ FE- SRR U E N = P . SARPR RIS 0wl il R SR = e o

A. Manjglier, 8, r. Beauvau, Marséillo.




TARIF No 47

FORGES

MARSEILLE BARGELONE
23 & 27 SUCCESSEURS 45, Ronda San-Pablo
Rue Sainte 101, Calle Rosal

PORTATIVES A DOUBLE VENT, POUR

RICHARDSON Freres

CHAUDRONNIERS

Ne 1

A régulateur, piston sans frottement,
branloire tournante se fixant instantané-
ment dans toutes les directions. Foyer fonte,

Ne 2
A régulateur, pision sans froitement,
branloire tournante se fixant instantané-

ment dans toutes les directions.— TUYERE
CENTRALE.

A celte forge le foyer est plus grand qu’d celle n° 1

foyer téle

| en fer a grains fins

DESIGNATION 20 25 30 35 40
Diamétre intérieur des cuirs. .. ... 22 27 32 a3 42 ’
Chaulfe du fer en e¢/m carrés., ., ... 63 b 10 12 14 { |
Paids deilaiforpe s s SR s 70 35 110 135 155

» » » Nt ok s B 435 30 100 125 150
Prix 45 Jo forae N odh . it T 85 108 4« 188 150

SHEE DI N2, L e e 85 95 115 135 160

CLEFS A "MOLLETEE: 1* QOunalité
, Avec bhecs Cémentation

et trempe garantie

NUIEros &l 4 s o \ 0 |1 [1eliss]l 2 f2ue 3 3wz ae 4 |56 | 7| 8

Longueur ea ¢/m....[ 156 |20 |25 |29 |84 (85 |38 |45 |50 |55 [60 |65 |70 |76

Ouverture en¢/m....[ 15 [20 25 |23 |32 (385 [38 |41 (45 |50 |55 [63 [70 |76

Prix de la clef. ......[|4.50| 5 » 16 » 17 » 18» 9 »[9.50[10 »/12 »[12.50/13.5014.50| 18 »I 30
Lié A
) 33

A. Maniylier, 5, r. Beauvau, Marsejlle.




TARIF N° 49

CHARLES RICHARDS

RICHARDSON Freéres

MARSEILLE BARCELONE
23 & 27 : SUCCESSEURS 45, Ronda San-Pablo
RijeiSainte B 10, Calle Rosals
TUBES EN ACIER SANS SOUDURE ‘ . _POTE:,\IFX fl'l'BUL‘A,IRES ;
de toutes formes pour CHAUDIERES de marine, LOCOMOTIVES pour installation de Tractions et d'Eclairage ¢lectrique
e Condqlte'_s .dp V;meu}‘ ; i ARBRES bruts ou tournés ENTRETOISES creuses
ou d’'Air comprimé¢ a haute pression, etc. : l ESSIEUX creux
TUBES EN ACIER SANS SOUDURL BAGUES, VIROLES, RONDELLES, BRIDES pour tubes
pour Presses hydrauliques, Pistons d'ascenceur : j S o :
Epontilles de navire, Puits Artésiens, Sondages, etc. | RESERVOIRS, ET RECIPIENTS EN ACIER

| SANS SOUDURE
| pour Freins, Air comprimé, etc.

: 3 ‘ BOUTEILLES EN ACIER SANS SOUDURE
TUBLES EN ACIER SANS SOUDURE avec fond © | pour Gaz comprimés ou liquéfiés, ACIDE CARBONIQUE

TUBES EN ACIER SANS SOUDURE
pour - AUTOMOBILES, CYCLES, Manometres -ectc.

systeme _FIELI] ‘ Oxygene, Acétylene, ete,
s ees——— === s e
Pr t kilos des Tubes efirés en as fure
| piairres EPAISSEURS EN DIXIEMES DE MILLIMETRE -
| extérieurs en =,
Billligietces 5 6 14 - e | 10 | 12 15 | 47 4 l 20 25 |30 .o e %
| i | | | B
- s s o S (A L fr, fr. i1 f1 i f, fr, i, §®
o 2000 | 1800 | 1650 | 1450 | 1400 1 1320 ; ; | §:
7 1750 | 1550 1400 i 1200 { 1180 | 1120 | 1000 900 | | | BS
: I T TR T | Be
8 | 1500 | 1300 | 1175 |- 1050 | 980 | 920 | 830 | 769 | 700 | 630 10
- A . - |
9 : 1230 | 1085 970 875 | 825 780~ 740 | 685 630 ‘T D75 575 i g
! = = . ] = = [ e 5 '
10). 1225 | 1030 (o) ke e e e A, 730 | 685 630 580 | 535 510 510 | ©
. } ' ‘ ———if 0
ioa 12 L1115 925 875 | 825 | 665 625 ‘ 585 H35 495 465 450 435 8
5 ! I~ L
13415 | 1025 | 8i5 | 730 | 635 | 58 | bi5 | 525|480 | 445°| 420 | 300 a3 [§ 8
] 3 e ] 5 = = = x ‘-1
16 4 18 880 | 740 660 | 570 D25 190 465 | 425 |- 395 | 370 350 | 340 a
194 21 eriodl) 675 o295 | 520 180 (B 120 380 300 ‘ 325 310 300 E
22 4 9% | 625 | 545 | 480 a0 | 415 1 385] 345 | B20 U 200t ol 285 |1
o5 4 27 | 585 | 5101 445 | 415 | 390 | - 360|330 300 280 | 265 255 [Je |
: — t 1 |
28 4 31 | 80 | 420 | 305 | 375 | 3i5| 815 200 | @0 | 25| s 4
| l 4 ! v
12 4 34 20 | 395 360 | 330 295 270 260 | 240 235 E} '
_____ [, | _ ‘
35 & 37 145 100 3607 520 285 205 245 230 230 )
= : 1 B
38 4 40 ATD 415 360« 320 L =275 250 235 225 220 | é
% | |
i1 A 49 . 360 | 320| 265 [ 260 | 230 | 220 | 215 | g
50 4 74 P 3801 820.| 955 | ¥B0. | “2ROV[ -7210:). ~R05
] .
75 a 100 i i | 320 255] 230 | 215 | 205| 200
| Plus-value de 5 oo pour tubes coupés a lengeur fixe au-dessous de un métre et de @ . ©O5 en plus par bout
au-dessous de roo mym, '
Les dimensions intermédiaires sont facturées aux prix des dim=nsions inférieures prévues au tarif,
Prix & fixer pour tubes au-dessus de 100 mjm diamétre extérieur et pour tubes de profils spéciaux,
ST ‘ i el

:




e

S e e

“ Poids approximafif mélf?couranl des 'ﬁthese

EN ACIER SANS SOUDURE

LN

DIAMMTRES EPAISSEURS EN DIXIEME DE MILLIMETRE
exlérienrs |
en milliméires | g 6 7 8ii- 9 10 12 18 - 4% 20 |
9 0110 | 030 | k145 | ovies | 0185 | 0205 | 09235 | Ok285 | 0320 | 0435 |
|
10 0.120 | 0.145 | 0.165 | 0.185 | 0.205 | 0.230 | 0.265 | 0.320 |0.365 | 0.405
L | 0435 | 0160 | 0.185 | 0.205 | 0.230 | 0255 [0.205 |0.360 0410 | 0.435
13 0.160 | -0.190 | 0.220 | 0.245 | 0.275 | 0305 | 0355 |0.435 |0.495 |0.555
| 16 0.495 | 0.235 | 0270 | 0.805 | 0.345 | 0.380 | 0.445 |0.550 0630 | 0705
‘ 19 0.235 | 0.280 | 0.325 ‘ 0.370 | 0.410 | 0.455 | 0.535 | 0.660 éu.rm | 0.855 |
i 22 0325 | 0375 | 0.430 | 0.480 | 0.530 {0625 | 0.775 %u.ss»u 1.005
; 23 0.570 0.430 0.490 Ji 0.915 0,605 0.720 ‘ 0.890 i 1.025 | 1. 16O -
| il ‘ | | =
f 23 0.480 | 0550 | 0.615 | 0.680 | 0.805 ?1.000 1,455 il;su)
| 32 | 0.630 | 070 0780 0,930 | 1450 [1.330 11.510
| | | |
|35 | 0.600 | 0.775 | 0.855 | 1.020 (1265 | 1465 | 1.060
38 0750 | o840 10930 |L10 | 1380|1595 | 1810 |

TUBES EN ACIER SANS SOUDURE

pour Presses hydrauliques résistant & une pression de 500 kilos par centimétre carvé |

Diamétre extérienr m/m

.......

Epaisseur eniml i v vom siteo g

Pri¥iles:0/0=kilos Smmiss Sin i b g

!
|

18 20 22 125 283 30 ah 40
|

3 3 3 ’l 3 4 4 4 D

260 | 257 | 232 | 220 | 205 203 196 195

Imp. A. Maniglier,

5‘i rue Beauveau, Marseille,
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CHARLES RICHARD

RICHARDSON Freres

MARSEILLE BARCELONE
23 & 27 SUCCESSEURS 45, Ronda San-Pablo
Rue Sainte gy 101, Calle Rosal

Fig. 140

B

CLAPET AUTOMATIQUE D’ARRET DE VAPEUR

A Entrée de la vapeur.
B Sortie de la vapeur,
S Tige d’arrét.
G Contrepoids,

Fig, 141

\"‘
Robinel-clapel automatique d'arrét Clapet-automalique d'arrét

Dimensions et Prix des fig. 140 et 141

Diamétre dupassage.| 60 | 70 | 80 | 0 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 | m/m.
» des hrides....‘i’! 175-| 185 | 200 | 215 | 230 | 245 | 260 | 275 | 285 | 200 | 320 | 350 | »
Longueur [Blalt s | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 [ 340 | 360 | 3R0 | 400 | 450 | 500 »

Brix dola Fig.-l-iO.._-...w 125 | 140 | 160 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 350 \425 ' 525 |Francs.
« SR v | 105 | 120 | 135 | 50 | 170 | 185 | 200 | 225 | 250 | 275 | 350 | 450 | »

" ]

Le robinet-clapet fig. 140 sert avantageusement de robinet prise de vapeur el son prix n
élevé-que celui des soupapes ordinaires. :

Sur demande les clapets automaltiques d’arrét fig. 110 et 141 se construisent & brides d'equerre et aux prix
des soupapes & brides parralicles. —

Le fonclionnement automatique de notre clapel d’airét de vapeur n’est pas basé sur I'enfrainement du clapet par la
vilesse de la vapeur, mais sur l'effet de deux pressions différentes, agissant sur deux sur-
faces inégales. Il st évident que la fermeture automatique produite dans notre appareil par la différance des
pressions en A et B esl assurée d'une manicre absolue. :

Notre modéle permet de constater & tout moment par le maniement du levier ; la position libre du clapet. Ce
moyen de contrdle manque ala plupart des clapets automatiques d'arrét imaginés
jusqu’a ce jour.

Le clapel automatique d’arrét se place de sorte que la tubulure A se trouve du coté de la chaudiére, la
tubulure B du coté de la conduite générale de vapeur, Dans I’état de marche normale le clapet est ouvert et tenu
par le contrepoids dans sa position la plus élavée,

est guére plus




23 .
. u' ) 4

Pour faire comprendre le fonctionnement de notre appareil, supposons que le robinet soit fafn¥iRTHAL |
veuille établir la communication entre A el B ; on commence par dévisser la tige & volant, puis, en a ap
- levier & contrepoids G, on léve le pelit clapet central, parlequel la vapeur se déverse en B pour y atteindre-rapide-
menl une pression égale dcelle en A ;on est alorsa méme d’ouvrir entiérement le grand clapet, la pression en
R et R! élant la méme, la vapeur circule & pleine section,

Si maintenant du coté B ily a explosion, ruplure de tuyau ou perte de pression quelconque, le petit clapet
central qui déverse la vapeur en B se ferme ; la chambre R communiquant par un petit orifice avec R', fermelure
du petit clapet a pour effet d’équilibrerla pression des deux chambres, malgré la différence de pression enire A et B,
et de produire ainsi la fermeture instantanée du grand clapet, A ce moment la pression en B est nulle, tandis que
les deux surfaces du clapet en R et R! sont soumises & la pression de la chaudicre.

Pour pouvoir convenablement essayer les clapets automatiques d’arrét, il importe de nous indiquer la pression
normale des chaudiéres, Sans aulre avis, nous donnons les fig. 40 ¢t 41 pour se placer horizonlalement ; si ces
clapels sont deslinés pour une conduite verticale, il est nécesaire d’en faire mention dans la commande pcur que
nous donnions au levier la forme voulue. -

Notre systéme de clapet offre vis-a-vis d’aulres le grand avantage de ne pas produire de fermeture intempestive
totale ; si le grand clapet se ferme par suite d’un entrainement considérable, le passage central reste ouvert
et la pression se rélablit rapidement; on est en outre & méme de régler pour ainsi dire le degré de fermeture,
puisque, n’ayant & équilibrer que les surfaces de pression du petit clapet, il est facile de charger le leviér du poids voulu.

EJECTEURS A JET D'EAU

pour vider les fouilles de fondations, les caves etc

' !Ju iig,??rcpr{zscnle une pompe “L’appareil se place de facon
& jet d’eau applicable parlout ou ,\‘ vd qu’il soit entiérement nové dans
une conduite d’can sous pres- ‘ Peau qu'il s’agit d’élever, "

sion de 3 a 4 Atm. peul Le rendement en eau montée
fournir la foree molrice et ou il est du double de la quantité d’eau

4

suffit d’élever I'ean a 4 meétres de molrice .
hauteur,
LI RO T S o S i S A P S o l | 2 3 Kibos
Rendement par minule en eau monlée. .. ... S SR 25 10 85 <
Pt riin e e ( pour 'eau motrice.. .. ... ‘ 15 20) 25 m/m
lamélre intérienr du tuyau ! NEoesr . 5
i sponnleatrsslavée s ool s ‘f 20 10 a0 i
' I 3
Prix del'éjectear tout embronze................ i 22 ’ 35 ‘ 50 Francs.

BARBOTTEURS SANS BRUIT

a vapeur directe

Quand on veut chauffer des liquides disparait par l'emploi du barbotteur
représenté fig. 29, La vapeur aspire
I'eau dans la direction des [léches et

la refoule par I'ouverture opposée :
_ Pl :

aumoyen d’un jet de vapeur, il résulte
de la condensation de vapeur un bruil
fort désagréable. Cel inconvénient

il en résulte une circulation énergique et un échauffement rapide de toute I'eau contenue dans la bache, !

Notidesibanhotlan TSt st ine oo o B ‘ 2 3 i 5 G 7 S | 9 10

Diamétre intérieur du tuyav de vapeur . . ] 16571 RO 3e25 5120 | 85| -85 =785 | -0+ h0 5 76b m/m

F;i?{m_s_iaaaau_r;c&rps fonte garmfure browze, .. || 20 | 25 _I_i?iﬂ 33 | 36 42 48 54 | 70 | 85 |Francs.
» » touthronzess: Fa i o 25 30 | 35 45 | 55 | 65 % [ — ‘ - | — »

Py :5{?
f i: mp. A Maniglier, 5%, rue Beauveau, Marseille. #
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FILIERES AMERICAINES DUPLEX

~4 %
o

Ve e

GUIDES & COUSSINETS

instantanément ajustables

Pas de C]eE.

Pas de vis de rappel

5 5 ; La filitre ezt complete
Construvites pour fileter
le pas du gaz. par elle-ménme.

—ro,e.— L O NP
Numiro pr 1A FILIERE 1 2 3 31/2 4 5
DESIGNATION
_des diamétres des tubes filetés : - ;
Poldg i ieesvre LR 3 400 7.500 10 60D 10.600 25 500 32 kil.
Pouces anglais.,... J1/8 /4 3/81/28/4|1/48/812 34011040 L1/4 1 1/2 3123811841 %2(11/2 2 21/2 3121/2 3 3 1/2 ¢
Millimétres inté A 8 13 15 20| 812 15 20 2 3 26 33 0 an 15 10 26 38 40 50 40 HFO 66 80 66 80 a0 10
= X 100 13 17 21 27| ¥317°21 27 14 42| R& 42 K0 G 21 27 34 42 50 60 A0 6O T8 40 7690 100 110
PRIX i 92 » 120 » 150 » 138 270 » 3689
Prix de la garniture compléte de cous-
sinets de rechange a main droite on
AN BNB I arrs sst et AT R 43 20 50 40 as 40 57 60 668 1 768 =«
Prix des coussinets de rechange, par
série de 4 couteaux, 4 main droite
OUZANCNE v (el salb ol AR e 14 40 16 80 19 20 +19 20 33 » 38 »
Couteaux pour coupe-tubes,....oeuvs. 5 » L B » B » 7 50 7 30
LEGENDE
A Plaque & Came supérieure, co:i mandant les Coussinets. B Plaque & Came inférieure, commandant les guides.
C Plaque de serrage inférieure. D Plaque de serrage supdicure. B Indicatewrs.
Pour fileter par exemple 1 1/4, il faut placer les coussinets dans les dant @ leur numéro. On doit avoir soin que les conssinets soient toujours 1

llil!!l aiguisés ; ils se conserveront mieux et produiront un travail plus
facile et plus parfait, A mesure que les coussinets s'usent oun qu'ils
sont retaillés, on peat ajuster lindicateur E trés facilement. Pour celu

incisions portant les numéros correspondants, et tourner la plague & came
A de maniére que la mavque 1 1)4 se trouve a lindicateur I' ; fixer les
coussinets dans leur position en vissant la plagqne de serrage D ; ensuite
on introduit le tube entre les guides, le bout touchant les coussinets. et on il faut applijier exactement les coussinets sur un manchon étalon, serree
ferme les guides surletube en tournant laplague 4 came B et les fixantapres la plague D, dévisser légérement les deux vis fixant .'indicatenr E «t
en tournant la plaque eseriage G, On peut alors commencera | . placer eelui-ci de maniere qu'il eorresponde 4 lincision de la plaque &

Une fois fileté on ne doit jamais revenir en arriére, en dévissant la eame supérieure

filitre mais il faut ouvrir les guides et rvetiver l'outil, économisant ainsi du
temps et évitant ainsi 'usure des coussinets, ne risquant pas aussi d'abi-
mer le filet que l'on vient de fairve.

Pour chauger les coussinets, on tourne les plagues a cames A gauche
autant que possible et en dévissant un peu la plague de serrage supd-
rieure D pour pouvoir relever légérement la plagque & came A ; les coussi-
nets sortiront alors sans difficultés En remettant ces mémes coussinets on

dautres, il faut les pousser jusyu'au hout duns les inecisions, correspon-

Pour couper les tubes, on emploie les coussinets sans dentelure, le
bout le plus court pour les tubes forts, et le bout le plus long pour les
tuhes mineces. [Une fois le tube introduit. on ferme les guides et les coussi-
nets 4 blane sur le tube, et on commence en resserrant légérement la vis
qui commande le couteau, et en ayant soin de tourner la filitre dans le
sens nécessaire,

On doit visser les manches creux tbujours le plus possible dans le
corps de la filidre,

AVANTAGES

Avec la filitre * DUPLFX " une fois le filet terminé, on n'a plus besoin de dévisser Uoutil sur loute la Tongueur, rvisquant de détériorer les filets

récemment faits et d'abimer ses coussinets ;

un simple mowvement du levier dégage Voutil complelement « ¢ Tourrage.

Ce meme mouvement suffit pour ajuster Loutil insiantanédment &' une gravdeur voulue, suus hésitalion wui expérience, asswrant ainsi wn filet

towjours absolument uniforme,

La filiere * DUPLEX ~ s'adapte a tous genres de tubes. méme de diamétre trés irréon’icr on tvop fort ; tont en filetant elle les rédnit 4 la mesuie

exacte et est le senl outil qu:
outil spéeial, comme clef un

tournevis, ete,

¢ méme lemps filete avec (es mémes roussinels dewx vifférents diawerres. uwayant besoin par leur

ajustage daceun

Une fois ajustée. la filidre reste aussi stable et solide qu'une filitre & Junettes el produit au moins dans le méme lemps vn tiers de plus d'orvrage
J » )

quaucun autre sysléme.

L'opération /s

s facile el dowee permet quun ouvrier puisse tarauder des tubes de tous diamétres, méme les plus forts.

La méme filiére filéle jusgu'a sie différentes dimensions de tubes et les conpe également a volonté,

Les coussinets sout facilement affutables i la meule <o conservant de cette mauiére (- vjours bien

{ranchants et assuran! en méme temps un

pas purfail el net, offrant aiusi une économie consideérable (n prolougeant lu durée de L'outil.

o
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MARSEILLE BARCELONE
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= 1 s [
| FILIERE A GAZ, A LUNETTE, SYSTEME =~ WALWORTH "
, sl TARAUDAINT . .
i NUMEROS |——— e = POIDS PRIX |
| Pouces anglais Millimétres intérienrs Millimétres extérieurs '
| 0 1/8, 114, 38/8, 12 5 8, 12, 15 10, 13, 17, 2 3.200 32 » |
1 Fras e 3 e 8 e 2T SRS A6 SR S T 2 @R 04 5.900 42 b
s b e s e 3950 abehi) 424 50, 60 10 60 »

COUPE-TUBES PERFECTIONNE ** BARNES " A TROIS MOLETTES

Trés répandu & cause de leur bonne qualité et de la précision dans le travail & exécuter.

Les avantages d'un coupe-tubes & trois moleftes sur d'autres systémes sont nombreux, le plus important
est qu'il peut élre employé dans les coins et dans les endroits inacceessibles aux coupe-tubes & un seul couteau.

Egalement préférable pour l'atelier, parce qu'il travaille p'us vite et plus facilement que tous les
aulres systemes. |

I T T B e Bt IO s s e a4 s e SR sy Ry 4 2 3 4
Longueur, fermé............ 5, e D e 33 40 ba 63
P51as s st ok Rt e R 1.300 2.200 2.800 6.500
pour gnponces anglalsy S gt T 1/8 a 1 ARRE D) iR R 21/2 4 4
grosseurs § millimeétres intérieurs........ ..... s ) 15 a 50 40 A 80 66 a 100
de lubes — exXtariaurs: e n ) 10 & 34 21 a 60 50 a 90 76 4 110
PRIX S s v les pitees.........¢ 15 » 20 » SaT Y 66 »
Moleltles de rechange...... =— @ ... .. ) 1 20 1 50 1 75

CLEF A MOLETTE

Toute en acier, michoires trempées, .2és commode en main par la forme du manche.

Longueur en centimeétres.| 20 25 30 35 ‘

Ouverture en millimétres.| 25 35 43 a3 i
| Poids d'une boite de 1/2 ‘

Gz kel e e 3 ) T.400 i'3.50[)| 4
| PRIX, la piéce........Ir.| 5 » | 6 75 | 8 50 | 12 » |

|
S 4
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Prix-Coyrant des Raceords-Interrypteurs

BREVETES 8. G. D. G.

Jouces 4 38 2 314 i 2 2 2 1/4
Pour TUBES d'un diamétre intérieur de. ... ; %‘.I(I}I]tm: i‘.'\.l 31’? Jlis %Ill _,IT I 313 L "iIU 50 GIU ;

i
Fagona-3:branchessmoirs v vt sse it vRnRl o8 o o PRIX| 270 | 330|440 | 480 | 630 |9 » | 10 80| 16 80| 25 20
A = G v AN IEaS N ey G A S — 1290|350 |43 510 665] 960/ 11400 18 »| 26 40
e 1121 [ T 1o | e e e S Ry iR o A D L P s o s i R N By W 1T 1 R S R
= ome alVanISest, il e i AR e T s — SRR | En S R O B TS O [ SGES 05 By Ry DL D e ey |y e ey
— Boite d'équerre et manchon, noirs............. — 0Ly | BA Y vl B e S W R B e Bl s e ) o 5T R E P S
L == — galvanisés. ....... = 20701 325 17 3195 4 80711650 1.9 sl 44 65165 20| 25.20
S T R B e e o = » 2001 »20 | »30 | » 45 | » 55 | » 65 » 80l » 901 1 »

PRIX DES RACCORDS

COUDES a pas de vis extérieur

Pouces. .. . N 3y /s 3/ 1 LY R Y 1 ) e YRR e Y I 3
Prif s e L A L YRR [ U (e T T el i e S 1 — 6 » 750
Pouces.. ... s 30y /s 3, 1 Ry el BT 2 ZRUETR '},_- 3

Erixa a2 »p26 »30 »40 »65 4 » 460 225 350 — — Tio»




o Lo

COUDES a pas de vis intérieur et extérieur

Pouces i S /s ' 43 I
O()° ) 23 B e e » 30 » 35 » 55 » 75 120
BOUCEs H ik 1 3, 2 24 2 1/ 3
P et 3 20 4 » 6 » 8 » 11 »
Bouces).wrms L Bg s 3y | ;
- e LR e e » 30 » 30 » 50 » 65 110 1 80 2 40
Zu 45
PolIcesihi 13 2 21, 213 3 30 4
24 b G e 3=.» 370 = 6 » 8 » 12 » 1
COUDES a deux manchons
Ronees iz ool s g s 3/ | Bl 117,
O Prixs i » 30 » 40 » 60 » 80 1 40 2 20 3 '»
PoNuces: i, = I %/ 2 PP 2 4/s 3 3 /s 4
Prix.. .. &y 5 » 6 50 8 » il » 15 » =
Pouces: . oo !,'. /s 3 Tt:! '“'. | { ’_‘; 1 ';':!
LRSI DD & S e » 30 35 50 70 401 -
3, 45 (b ) » » » 0 1 80 2 50
Boticesi e, 2 A7 2/ 3 3 1 4
S b s T e i 3 70 — 7450 9 » - =
COUDES avec embranchement 3/8 ”
Roneasii.. W 1y LA s $y 1 1! 14/ 2
Prixsia st e = — » 60 » 90 1 50 2= % " ] 4 50
COUDES DOUBLES, d'une seule piece
POUGES i artei 5 0 b 1 3/q L 3/ 1 1 1, 1474 2
Distance des centres,,m/m 20 40 41 52 57 70 80 90
J 2 b p e LA T L 2 » 40 » 55 » 75 110 1 50 2 10 325 4 50
Polceas: el R It e 2 2 2 2 2 1, 21/ g
Distance des centres..mm 100 110 120 155 110 113 =
PRIE- SR e e e e By 5 50 5 50 6 50 5 50 9 » —
COUDES DOUBLES fermés
Bouces: ool 4 3y 1/a Vi I i1 11/ 2
5 b Sy e = e o e 1 50 2 10 e 4 50
COUDES DOUBLES aveec branchement
B 0 b e M T S e 1y 3]s s | 1 1/, 11, 2
Distance des centres,,m/m AL = = — — — 100 120
g Gl 7= — =— - 4y 6 50

| e R rr i )
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ULTIMHEAT ©
BOITES D’EQUERRE n‘ 6, égales et réduites VIRTUAL MUSEUM
BOITES D’EQUERRE n’ 7, seulement égales
BofCes 1y . 1/ 3/q 1/, 5/ 3, | 1 1]y 1.1 L 3/,
Prixe i = »20 » 20 » 25 » 30 » 40 v 45 » 70 ». 901 1-30 =1 S60
PONCEs: .. - 2 VIETA 24 3 3, 4
| P o e K ASy 3 » g0y T Oa 11 »

BOITES D’EQUERRE, a pas de vis intérieur et extérieur, égales et réduites

Pouces. .. 1/e 1/ 3fa i/s 3/, 1 Ao Ay 2 A Ve A 3

Ppixt e R LI U L e T I 11 o e | e o e, L | Ry s T Jey —_ — —

BOITES D’EQUERRE, & 3 branches, égales et réduites
Pouces . Uy 3y /s 34 1 1 4/, 1 14 2 /s 3 2kl

Prx.s. » 35 » 45 » 60 » 80 110 1 80 2 40 3 50 Bi0 6 » 8 »

TES égaux et réduits

Bonces i v 1y 14 g 1/5 S/e 34 1 14/, 11/, 1 3,
B A e 20500 IR e A T b0 iR A0 Kbl 180
Pouces, .. l... i 2 1/, 2 1y 3 3 1/ 4

PRR G s R T T (TR | s s o, ey e || By 05

TES a branche diagonale (45°), égaux et réduits

Boigess st : 3/g L/s 3/, | s A0 s 245 3 3 1fs 4
Dk vt 3 » 40 60 »8 4120 170 240 350 650 41» 13 450
TES a pas de vis intérieur et extérieur, égaux et réduits
Poliees it 1, 3/ s 3, 1 1 47, 1 /s 2
P Ei e T e » 30 » 40 » 50 » 75 110 1 80 2 40 3 50
TES, d’un coté pas de vis extérieur, 6gaux et réduits

PR e s Y, 8/q Ys 3y 1
PHXG . o e A » 30 v 40 » 50 » 70 A5

; CROIX, égales et réduites
BOlRs i fotel = 0/ 3 1/ 3y 3, | L] S e )
PPRER soires s » 25 » 35 » 45 » 50 » T0 » 90 1 40 1570 2 10 3 »
Pouces....... D10 3 31/, 4
1 2415 b Ganei e — 5 50 g <» . =

CROIX a branches diagonales (45°), égales et réduites

Pouces. ..., .. 3fs 1/, 3/, 1 £ 1]y 1 1/, 2

Priges s avin e » 60 » 80 120 180 2 70 3 50 5 »
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BOITES a4 DIMINUTION, a pas de vis intérieur

Pouces sy 'y 3g /s /s 3y | 11, 1 44

N

* i
2570 b R et » 1b » 20 » 20 » 30 » 35 » 45 » 60 » 80 110 130
Ponces »v g e 21/, 21 3 3 1/s i
| EAuh st Tt : 1 80 2 50 4 » ) 6 »

BOITES A DIMINUTION, & pas de vis intérieur et extérieur

Pouces . .. Y s Savis gy weoy A5 4y A e LS Y R e R AL
Prixin st » 15753720 % 25 » 30 ».:3b- »ib0 »80 4 -» 420 4 40 " -~ 2804 3T HES
BOITES a DIMINUTION, excentriques, & pas de vis intérieur
Pouces....... /s s 1 11/, 1 1] 2 2.4y 21 3 SVEVE
P s S0 L B0 e J05 e 000 200 W AB0E A T8 S 2 w8 AT EO
BOITES a DIMINUTION, excentrigques, a pas de vis intérieur et exterieur
B O R T s R 34 1
| B b M e e st e / » 50 » 70
BOITES a DIMINUTION, coneentriques, & pas de vis intérieur et extérieur
Boucessiie 3/ s 5/ 34 1 Eei 1 1/s 2 214/
PR S » 30 » 40 » 45 » 50 » 70 » 90 120 1 50 %am
MANCHONS, rayés, pas de vis a droite
Pouces . . .. s ke o5 3/':1__ '__'e 8/ i 1 11/, 1 /g i) 2
Rrl » 15 » 15 » 18 » 20 » 25 » 30 » 40 » 60 » 80 LE% 120
Pouces .. .. 2"'[1 et _'2 I/.g__ 3 3449 4
Pl msnn 18 250 350 = =
MANCHONS, hexagons, pas de vis a4 droite, ou a droite et a gauche
Pouces . . ... 1/q 1y 3g s 3/, 1 Gl R S B 2 2 /g 3
P »A5 »d45 " 28 »30 »80 »80 120 185 225 250 325 4 »

MAMELONS ordinaires

Pouces .... s i 3g s 5/a 3% 1 1 1/, 1.1/5 3], 2

PriXs N, » 07 » 08 » 10 » 12 » 15 » 20 v 30 » 40 » 55 o 80 1 »
Pouces.... : 2 1/, 213 3 31/, o4
Phx i, 1 40 1 80 2 80 4 »

MAMELONS, double longueur, avec ou sans hexagon

Pouces . .... 1y s i 3/, | LA B ns o e io T e gy L REEE 8

Dl s i R T R PRl i R I | ONT D  TB T TR 1 T a T

MAMELONS a pas de vis intérieur et extérieur, simplement réduits
Pouces. ..... -~ /s 3/s 1/s B/7 I iy, <A Al 2 QAL R 3 31/

Pri%s s ] DrAGE AR T planEEy MR YA B Sy G0 ERTh R 2050 45605 22 v R e gy




MAMELONS & pas de vis intérieur et extérieur, réductions diversédRTUAL MUSEUM
Pouces. ... 3/s /s 8¢ 1 1 1/, 1 1/s 2 2 1 2 1), 3 4
Erixtissvmns » 25 » 30 » 40 » 50 » 70 120 1 50 2 » 2 70 3 50 b »
BOUCHONS a pas de vis intérieur
Pouces .. .. 2/ Af By /s :;!3 3/, 1 1 1/ | /s 1 8/, 9
iyt » 10" w46 odb 20 525, 2230 @ w50 w60 ».80 Moy 190
Pouces . ... 2.1/, 247, 3 JAs 4 +
Bris i 1 50 2 50 3 50 — —
BOUCHONS a pas de vis extérieur

Pouces, ... /e 1/, 3/g 1y 5/g 34 | 1 1/, 1.1/ 1 8/, 2
| 2300 b & T ‘» 10 » 10 » 12 » 15 » 20 » 25 » 35 » 50 » 60 » 80 4 »
Pouces. ... 24k DS 3 3 1/ 4
B, 1 40 200 3 » - g

ECROUS pour long taraud
Pouces. ... 1/ 3g i/ 5/s 3/, 2 11 1 1/ 1 3/, % 2 1/,
BT B e i » 10 » 10 » 12 » 15 » 18 n 25 » 35 » 50 » 60 » 70 » 85
Pouces.. ... 21/, 3 3
Pz S a5y 250 e e

BRIDES RONDES, ordinaires
Pauces ... s 3/a 15 L 34 1 f545 11 1530 2 iy
Priy. Livsis. » 30 » 40 » 50 » 60 » 70 » 90 120 1 50 1 80 2 2 50
Bouces ... 2 15 3 3 1 4 : .
| E b s 3. ) 4 » = 3

BRIDES RONDES, renforcées

= FPouces .. .. 4 s s 3y AR 1 114 144 15574 2 TS
30 123006 iy e » 35 » 50 » 70 » 90 110 1 50 255 2 50 da D 3 50 4 25
Bouees e 2.4/ 3 315 4
B H b S e b » T » L5 =,
BRIDES OVALES
Pouces . . .. 1/ 7A 55 1 e 2 2 1/,
2 irh G » 40 » 50 » 60 » 70 » 80 ARss) 120 1 40 1 60 190 2 50
Poless i 2 s 3 dils 4
S5 s oo 3y 4 » = =
VIS DE RAPPEL

Pouces;.: . /s /s 1/ ) 1 (Y B Y USSR 2 24 AL 3
Prix. e D B0 A e (R SR O A = 80252 S5 (i 53 B 014 e 4 mh0lESr T b0 R SRS 65y
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ULTIMHEA

VIRTUAL M

RACCORDS :
MUNIS DHE VIE DE RAPPEREIL
COUDES
Pouces...... Ly /s 1/s 3/ | s | 1 2
BPRE L s » 90 110 4 40 170 2 20 3 » %oy 5 o
BOITES D’EQUERRE
Pouces.. ... Ve 3 /s 3/, | I-af, i 4/, 2
PR s 1 3 125 150 190 2 50 3 50 4 50 6 »
TEES

Pouces: . /.. 1/ 3s s 3/4 1 1 1/, 1 14 2
PR 1 » 125 150 1 90 2 50 3 50 4 50 6 »

COUDES D'ETAGE

I OUGes et 38 s Yo | 1 1/, 14
Distances ... a0 60 70 100 130 150
Bt s » 40 s 60 » 90 1 50 2 25 3 »

2 Tubes soudés a recouvrement en fer et en acier, pour chaudidres marines, locomobiles, ete.
Tubes pour travaux de serrurerie, colonnes, épontilles pour navires, pour chauffage avec brides, pour presses hydrauliques et lanternes
de fonderie. — Tubes en fer, noirs et galvanisés, pour conduites d'eau, de gaz et de vapeur. — Tuyaux a illettes en fer
de toutes formes. — Tuyaux en fer fin ou acier, pour conduites de vapeur, d'air, chauffage & vapeur.
Tubes en acier sans soudures, étirés a froid,— Raccords en fer forgé pour gaz, eau et vapeur.

~fSsied

ACCESSOIRES

Pour Chaudiéres et Machimes a Vapeur

Manomatres métalliques pour tous usages. — Indicateurs de niveau d'eau perfectionngs.

Robinets a soupape d'arrét. — Soupape de sireté & échappement rapide. — Indicateur magnétique. — Pompes & vapeur,
4 main et hydrauliques, — Injecteurs ** Re Starting " et autres. — Elévateurs, barbotteurs, amorceurs.
Pulsomatres (pompe 4 vapeur sans piston). — Purgeurs automatiques.

Séparateur d'eau. — Détendeurs et réducteurs de pression. — Régulateurs *‘ Buss, I'Escaet quatre pendules "
Indicateurs dynamométriques. — Compteurs, — Appareils graisseurs.
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ULTIMHEAT ©
VIRTUAL MUSEU

AVANTAGES

DES

Raccords-Interrupteurs

Personne n'ignore combien il est désagréable aux propriétaires ou locataires d'immeubles d'avoir
a se priver de I'eau, méme pour trés peu de temps, par suite de réparations a une des conduites
de la maison.

Si, jusqu'a présent, la moindre réparation devenait nécessaire, les coaduites de toute la maison
devaient éfre arrétées et tout habitant de la maison en souffrait. Les Raecords-Interrupteurs
font disparaitre ces ennuis. Il faut seulement en appliquer un pour chaque étage, ou pour
chaque appartement pour étre encore plus indépendant, et en cas de réparations, on ne privera d'eau que

Ihabitant chez lequel elles doivent se faire, sans que les autres habitants en soient incommodés d’aucune facon.

Qu'il s’agisse donc d'une conduite principale ou d’'un embranchement, la fermeture peut s'opérer

instantanément & n'importe quel point de la conduite et sans le secours d'un robinet spécial.

Les Raccords-Interrupteurs remplacent en méme temps, et dans nombre de cas, les
robinets ordinaires, mais conviennent surtout admirablement comme robinets spéciaux, robinets d’écoulement,
de réglage, de bifurcation, de sortie, elc., efc.

Appliqués immédiatement devant le robinet d'eau, ils servent pour régler I'écoulement de I'eau ou
pour fermer temporairement une conduite en cas de réparations.

Nous tenons encore a faire remarquer que les avantages que présentent nos Raccords-Inter-
rupteurs dans leur emploi aux conduites de gaz et de vapeur sont absolument les mémes qu'aux

conduites d'eau, que ces conduites soient dans l'intérieur des maisons ou extérieurement.

Les inconvénients résultant de réparations sont aussi multiples aux conduites de gaz et de vapeur,

par conséquent nos Raccords-Interrupteurs sont accueillis partout avec la méme faveur.

Toute piéce est garantie éprouvée. Suivant I'importance d'une commande, les picces

mentionnées ci-contre seront livrées en toute autre dimension ou forme.

i ) ek
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#3 RICHARDSON FRERES -— Rue Sainte, 23-27 — MARSEILLE §

Nouveau Tarit des Raccords en Fer Fol~
| pour EAU, GAZ et VAPEUR a basse pression
Annulant celui figurant ¢ la page 1 de notre Catalogue (Edition 1 Juillet 1895) g

N™ | DIAMETRES INTERIEURS EN POUGES ANGLAIS | /g | /s | 3/5 | M | 34 | L | A5 | Ita | 18] 2 |20, | 244 | 2%, 8 (314 4 I
SR { Intériear:.| 5 R B B 1 g L R 40 45 50 G0 66 {5 80 90 | 100
DIAMETRES BN M/M. 3 oo voniair |40 43 T a7 Lo Lo 84| 42 |40 | 557 60 | 70 | 76 | 827 90 | 100 | 110
1 | Tubes en long., tout venant, le métre [1.05(1.35]1.40|1.95]2,60{3 70| 4.95| 6.15] 8.50{ 4 ofl4 »|16 »/19.50{22 »|28 »|36 »
2 [ Manchons ordinaires. ..... la pidee [0.30[0 30{0.35/0.40/0.50/0.65( 0.85| 1.10] 1.65| 1.75| 2.80| 3.75| 4.50{ 5.20| 7.50] 9 »
3 | Manchons reduits......... » [0.35]0.40(0.45]0.60(0.70/0.80f 1.10| 1.40{ 2 »| 2.40| 3.60| 4.80| 5.75] 7.50/10.50[14.50
4 | Bouchons femelles........ »  [0.40]0,45[0.50/0.70{0.8011 =] 1.55( 1.95] 2.85] 2.95| 4.55| 6.80[ 7.95] 9.10|14 »|15.15
5 | Bouchons males ....... .. » |0.35]0.40/0.45{0.60({0.70{0.80 1.10] 1.40| 1.95{ 2 | 3 30| 4.50( 5.75/7.50 [10.50]14.50

6 | Bouehons femelies a tele earrée. . » (L »[1.10{1.25|1.756/2 »|2.50] 3.90| 4.90| 7.30| 7.40

o N e O S Sl e o » [0.25/0.25(0.30]0.40({0.5010.60{ 0.80( 0,95 1.55( 1.65] 2.50| 3.75| 4.50| 5.20| 7.50| 9 »
8 | Eerous...... PR P AL » [0.925]0.25(0.30[0.40(0.50{0.70{ 0.80( 0.95] 1.65( 1,75( 2.50| 3.756| 4.50| 5.20| 7.50] 9 »|
9 | Coudes ronds & 90°%....... »  10.90(0.95/1.10|1.40}1.60{2.30| 3.95] 4.65| 7.Ha| 7.65[12.75[18.05/22.30(24.55(36 »|46 »i
10 | Coudes arrondis .. ..... ... p [1.2001.25[1.30(1.55(1.85/2.20] 3.25| 3.80| 7.45| 7.55[10.55/12.15/18.50(22.30(36 »[46 »
s Condes rondss kol v » 3 % . RS =log = A |
]'"3 Coudes angles différents .. » gO.EJD 0.95(1.10(1.40]1.60{2.30] 3.95| 4.65| 7.55| 7.65|12.75/18.05(22.30/24.55/36. |46 ni
14 | Coudes ronds unions. ., .... »  13.45(3.50[4.06(5.1016.70({8.30[11.55[13.50(18.30(18.40[28.55|37 »|47.75(50.10166.35 ’.H.?:‘;T
15 | Coudes drits a eoléségauxonindgans  »  [0.95/1 »[1.05{1.45]1.35[1.85] 2.55] 3.45| 5.30] 5.40] 8.75[12.45{15.85{20 »|30 »|38 »
16 | Raccordsen T » » » 1 »|1.10(1.20}1.30[1.7T012 »| 2.95| 3.60| 6.056| 6.15] 9.35/13 30/17.20{22.59(32 »|4l ))1

17 | Raccordsentnix = » » » |1.80[1.90[2.15/2.50[3.10[4.05] 5.35| 6.60[10.55[10.65|18.90(28.20{36.75(52.50|74.50/88.85 |
AR TROD NG LR s e St e e o » 13 9]3.10(3.6014.75|6 3019.20{12.40{15 85|24 »|26 »[40 »[57.05|70.60/64.60(417.65 1!}0.25%
19 | Rondelles ou brides....... » |1 »|1.40{1,20]1.50[1.70]2 »| 2.60| 4.05| 4.25| 4.85| 6.05| T.70[10  »[12.50[14.50[17.50

20 | Manchorsunions méles ... » g wilersls solecqols > ; 5 o o] Pl L B nmls ‘ ‘
ARy e R 2‘.. 2.75(3.30/4.1015.40]7.50{ 9.20({11.20{13.70{13.80)20.60{24.45|28 0531.20(37.95[47.3 )
22 | Clefs de Robinetsen fer ... » 1-2 »[2.0512.15/2.25(2.9514.05| 4.35| 4.85| 5.85| 5.95| 6.85] 8.40/10.75(12.35/16.25|18.95 5
A3 L ONGUes Vi i o ia v »o |1 »|1.10{1.30[1.502 »(2.95| 3.85 4.75] T »| 7 05| 9.35/12.556|14.75]15.95|23.85|28.85 ‘
TArandages i ixg. ., net » 10.25/0.25(0.3010.40(0.50[0.60{ 0.80Gf 0.95] 1.55| 1.65| 2.50| 3.75| 4.50| 5.20| 7.50( 9 »i
|
1
|

OBSHRVATIONS IMPORTANTES

Lorsque les commandes n’ind’queront qu'nn seul diamgtre, il sera considéré comme étant le diameétre intérieur. Les pitces de raccords se désignent par le
diamétre intérieur des tuhes auxquels elles s’adaptent. Lorsque les tubes seront demandés d’une longueur précise, les taraudages et manchons seront payés en sus.
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45, Ronda San~Pablo, 45
% 10T,

Calle Rosals, 101

., RE-STARTING “

Injecteur

ALIMENTATEUR

amorcage instantané et remise en marche automatique

INDISPENSABLE

pour locomotives, locomohiles, machines routiéres, hateaux, efc.

Marche garantie sans ratés entre 1
eau chaude en

Les injecteurs de n'importe quel
systeme actuellement en usage, ont tous
le défaut de se désamorcer dés qu'ils
sont exposes i des choes ou secousses,
comme cela arrive sur les bateaux,loco-
motives, locomobiles, machines rou-
tieres, ete. Pour assurer 'alimenlalion
des chaudiéres dans ces condilions, il
s'agissaift done de construire un injec-
teur dont le fonclionnement ne seraif
pas contrarié par les secousses dont
nous parlions plus haut, et nous som-
mes heureux de pouvoir prétendre que
I'injecleur selon figcure 32 du cliché ci-
contre remplit le but proposé d'une
facon absolue.

L'injecteur ,, Re-Starting ¢ est
insensible aux choes ou secousses, il ne
se désamorce pas par suite de rentrées
d'airmomentanées. Onpeutsanscrainle
de le désamorcer, retirer le tube d'aspi-

ration de labache, dés qu'on le replonge
l'injecteur reprend et alimente.

Par suile de ses qualités précieuses
d'amorcageinstantané el de remi-
se en marche automatique l'injec-
teur ,, Re-Starting ‘ convient mieux

Au Genexateur

1> et 17 kilos, aspiration d’eau froide jusqu’a 6™ 500,
charge jusqu’a 65° C.

]

que tout autre pour l'alimentation. des

chaudiéres marines, pour locomotives,

locomobiles et machines roultiéres, sur

lesquelles I'alimentation offre généra-

lement de grandes dilficultés & cause

des choces fréquents et des manqgues

d'ean momentanés qui s’y produisent.
Cel injecteur (fig. 32), posséde en

dehors des qualités signalées ci-dessus

les avantages suivants.

Il travaille aussi bien avec aspiration
qu'avee 1'eau en charge.,

Il convient aussi bien pour l'ean froide
que pour I'ean chaude.

Il fonetionne sans perte d'eau aux pres-
sions entre 1 % et 17 kos.

(en exécution normale entre
2 4% et 10 Kos.)

Il peutaspirer eau froide jusqun’a 6ms00.

(en exécution normale jus-
qu'a b meétres).

Il prend l'eau & des lempératures de 50
MR

(et en charge jusqu’a 65° C.)

Il 'amorce instantanément et ne demande ni manceuvre difficile ni réglage pour la mise en roule. Les
rentrées d'air dans le fuyau d'aspiration gqui désamorcent tout autre injecteur, n‘occasionnent qu'une levée
brusque de la soupape & air et n’entravenl en rien la bonne marche de cet appareil.

La mise en marche est des plus simples, il suffit de faire mouvoir le levier de gauche & droite, jusqu'an

moment ot I'eau cesse de couler par le trop plein ;

choes, rentrées d'air ou manque d’eau momentanés.

I'injecteur counlinuers

ensuile son travail malgré secousses,

Liinjecteur doit étre placé verticalement ; si l'on veut le placer horizontalementl il importe d’en faire

menlion dans la commande.

La tele de linjecteur s'oriente dans les [ sens,on peut done le placer comme injecteur & droite ou & gauche.

Les condilions de montage sonl les mémes que pour daultres injecleurs.




RICHARDSON FRERES

MARSEILLE, 23 et 27, Rue Sainte — 45, Ronda San-Pablo et 101, Calle Rosals, BARC

Dimensions, Rendements et Prix

Numéro DEbit T A o e s | Diamtee” |- Diametre |y SIS0,
de en litres Classe F Classe G Classe T Classe G intérieur ges _b”dcs mbé’iacrl:”-.lﬁ.lede
l-lnjecteur par :minute Poulll‘ﬁ‘:{;‘:}t{.‘:oule £e ‘Lalt}ll;.l:::lU(le IJOUI.F(:‘E:]?](!:O](IE s fié‘]l}:ll‘:‘}ﬂl.:_‘vau{lc| des orifices b['Ol]ZC iOl]tF int.]?]l‘li?ur
1 % 4 65 70 — — 10 65 — 13
2 7.5 80 85 — — 15 AR | e 19
3 12.5 AL 90 — —_— 15 75 —_— 19
4 25 110 115 100 105 25 100 |* 110 25
5 37.5 115 120 105 110 25 100 | 110 a5
6 50 145 150 130 135 35 110 | 130 33
7 65 150 155 135 140 35 110 | 130 33
8 80 195 205 165 175 - 40 130 | 140 30
9 96 200 210 170 180 40 130 | 140 33
10 120 285 295 255 265 45 150 | 150 33
11 150 290 300 260 270 A5 150 | 150 33
13 200 540 560 430 450 60 175 | 176 50
15 300 680 700 560 580 70 185 | 185 60
17 375 980 1000 825 845 75 200 | 200 65

Les prix ci-dessus s'entendent pour Injecteurs fonctionnant 4 un maximum de pression de 12 Kos ; pour pressions supérieures, les
appareils se construisent en modéle renforee et se facturent en conseéquence.

———  Les contrebrides et boulons se facturent a part. =———

Les débits du tableau ci-dessus s'entendent pour de I'eau & température ambiante. Le rendement diminue
en raison de l'augmentation de lempérature, de sorle que pour de I'eau & 50-60° le rendement n'est plus que des
giptemes dudebit indique. Le débit diminue égatement en raison de Faugmentation de la hauteur d’aspiration,

Hauteur d’aspiration

Pour une hauteur d'aspiration de......oooveiunnis. : 2 3 4 5] 6 11
La pression de la chaudiére doit étre de........covo.. 1 % 2 3 4 5 Kos
Température de I'eau d’alimentation
BOn AN o PresSSion e s el e e e e 2% —3 | 3% —5H 6 7 8 9 10 Kos
La température de 'eau (en chirge ou a faible aspira- : o E = : 2
tion) pourra étre en degrés centigrades....... ..... 58 4 62° | 55 4 56 54° 50° 45 4 48" | 40 A 43- | 38 4 40°

Pour une hauteur d'aspiration de 2 4 3 métres, la lempérature de I'eau pourra atteindre 45 4 50° €. pression
546 kos.

Pour 4 4 5 metres d’aspiration 'eau ne devra pas dépasser 35 a 40° C.

11 faut intercaler un robinet d’arrét dans la conduite de vapeur avant I'injecleur afin de pouvoir facilement
examiner ce dernier. ' :

Sil'injecteur ,, Re-Starting ‘¢ est placé dans un puits ou loin du chauffear, on peut faire mouvoir le levier
4 secteur par tringlage. On peut encore donner au levier une position délerminée et produire la mise en marche et
I'arrét par le robinet intercalé dans la conduite de vapeur & portée du chauffeur. Sil'injecteur doit fonctionner
avec l'eau en charge il est nécessaire de placer un robinet de réglage dans la conduite d'arrivée
d'eau.

Les chiffres imprimés sur le secteur, indiquent d'une facon approximative la posilion du levier par rapport
aux pressions de la chaudiére ; & haule pression on donne peu, & laible pression beaucoup de vapeur a4 I'injecteur.

Le tube en fer se vissant dans le trop plein doit avoir 15 & 20 ¢/m de longueur et déverser dans un entonnoir.

Sur demande spéciale je puis [laire disposer l'injecteur ,, Re-Starting‘‘ pour aspirer de 'eau [roide a
6°500 de profondeur.

Pour éviler des difficultés dans le fonctionnement il est utile de indiquer dans la commande :

1° Le limbre de la chaudiére ou les limites de pression dans lesquelles I'injecteur devra dlnueuler
2° La hauteur d'aspiration (ou indiquer s'il re¢oit I'eau en charge).

3¢ La lempéralure de I'eau d'alimentalion. 3
4o Mode d'applique, a droite ou a L{dllbl]t‘ du générateur. e

5° La quanlité d'eau a fournir ou & défaul le systeme et la surlace du rrenéraleur 4 alimenter.

-
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